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Facilitador:

GLEND Kleiser Gouveia Dias;
Especialista em Regulação de A.C;
Experiência de 2 anos e 10 meses na ANAC; e
Atuação no grupo de Produção e Inspeção (PPI).
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Premissas:

A INSPEÇÃO DE CONFORMIDADE, executada pela autoridade
aeronáutica, é a validação da conformidade realizada pelo
requerente;
As inspeções de conformidade são executadas diretamente pela

ANAC-GGCP por meio dos inspetores ou dos seus RCF;
Antecede os ensaios de certificação; e
Tem por objetivo verificar e registrar que aeronaves, partes,
componentes, sistemas e corpos-de-prova, bem como instalações
de ensaio, sistemas de medida e de aquisição de dados, estão em
conformidade ou não com o projeto de tipo e com as
correspondentes propostas de ensaio e outros documentos
referenciados.
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Base legal:
RBAC 21: Certificação de Produto Aeronáutico (Emenda nº 00)

21.33 (a): O requerente deve permitir que a ANAC realize quaisquer
inspeções e ensaios em voo e no solo necessários à verificação do
cumprimento dos requisitos aplicáveis dos RBAC.

RBHA 183: Representantes Credenciados da Autoridade
Aeronáutico

Este Regulamento encontra amparo legal no parágrafo 1º do Artigo 66,
Capítulo IV do Código Brasileiro de Aeronáutica, Lei nº 7565 de 19/12/96 e no
item 5 de Artigo 5º da Portaria nº 453/GM-5, de 02 de agosto de 1991, que
dispõe sobre a Segurança de Voo.
183.31 (d): Conduzir inspeções que possam ser necessárias para determinar
que os protótipos e peças relacionadas estão em conformidade com as
especificações de projeto.

MPH-310: Inspeção de Conformidade de Produtos Aeronáuticos
(Rev. 01)
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Responsabilidades do requerente:

O requerente é responsável por:

Realizar todas as inspeções e ensaios para demonstrar cumprimento
com os dados de projeto de tipo antes de apresentar o produto à
ANAC-GGCP para os ensaios (RBAC 21.33(b));
Submeter uma declaração de conformidade à ANAC-GGCP para

cada aeronave, parte, componente, sistema e corpos-de-prova, bem
como instalações de ensaio, sistemas de medida e de aquisição de
dados apresentados para ensaios (RBAC 21.53); e
Permitir que a ANAC-GGCP realize quaisquer inspeções ou ensaios

(no solo ou em voo) necessários para determinar o cumprimento dos
requisitos de certificação aplicáveis (RBAC 21.33(a)).
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Responsabilidades da ANAC-GGCP:

A GGCP-PPI é responsável por conduzir inspeções para
determinar que o requerente cumpre com o RBAC 21.33(b):

(1) o cumprimento dos requisitos de aeronavegabilidade, de ruído, e de drenagem de
combustível e emissões de escapamento de aviões com motores a turbina;
(2) que os materiais e produtos estão conforme as especificações do projeto de tipo;
(3) que as peças do produto estão conforme os desenhos do projeto de tipo; e
(4) que os processos de fabricação, construção e montagem estão conforme aqueles
especificados no projeto de tipo.

ROTEIRO DE INSPEÇÃO DE CONFORMIDADE (ANEXO 1 - MPH-310)

Deve haver uma estreita coordenação com a GGCP-GCEN e
com o coordenador do projeto (PHT) no que concerne às
características de projeto e considerações de aeronavegabilidade
que devem ser verificadas.
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As inspeções de conformidade:

Não deve haver modificações no espécime entre as inspeções
de conformidade do requerente e o momento de apresentá-lo à
ANAC-GGCP para ensaio (conforme o RBAC 21.33(a)(2)), a
menos que haja autorização da própria ANAC-GGCP (veja o
RBAC 21.33(a)).
Os critérios para estabelecer o nível de envolvimento nas
atividades de inspeções de conformidade a serem conduzidas ou
testemunhadas pela GGCP-PPI devem considerar a experiência
e o conhecimento do requerente, a confiança adquirida, os
procedimentos de controle de qualidade, os equipamentos e as
instalações do requerente bem como a complexidade do projeto.
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As inspeções de conformidade:

A GGCP-PPI deve ser envolvida desde o começo do processo de
certificação para que as inspeções necessárias possam ser
programadas adequadamente, em conjunto com o requerente, e de
acordo com as expectativas da GGCP-GCEN. O planejamento deve
focar em:

Verificação da conformidade das características principais e críticas dos
materiais, partes e conjuntos;
Avaliação do controle do processo para assegurar a produção de produtos
consistentes e uniformes; e
Observação de ensaios, de parâmetros funcionais importantes, de sistemas,
módulos, componentes, e produtos completos.

No caso de o inspetor da GGCP-PPI, ou RCF, encontrar não-
conformidades, estas devem ser registradas no Registro de Inspeção de
Conformidade – RIC (F-300-19) e informadas à GGCP-GCEN para as
devidas considerações.
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Inspeção de conformidade envolvendo
autoridades estrangeiras

Se a inspeção for em um país com o qual o Brasil mantém um
acordo de aceitação de certificação de conformidade, a inspeção
de conformidade pode ser solicitada à autoridade aeronáutica
deste país. O contrário também é possível.

9



10

Fluxograma geral do processo de
inspeção de conformidade:

Pedido de Inspeção 
de Conformidade 
(PIC) – F-200-14H

Análise dos dados de 
inspeção – F-200-14H –

campos #8.4 e 8.6

Realização da 
inspeção

Elaboração do 
RIC – F-300-19

Comunicação do 
resultado ao responsável 
– F-200-14H – campo #11

Arquivamento dos 
documentos

Emissão 
da STRC
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Obrigado!
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02 Aceite do engenheiro
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