	AVALIAÇÃO DE PRÁTICA DE NOVOS INSPETORES EM

INSPEÇÃO DE CONFORMIDADE
	AGÊNCIA NACIONAL DE AVIAÇÃO CIVIL

Gerência Geral de Certificação 
de Produtos Aeronáuticos



	ATIVIDADE:      
	DATA      

	ALUNO

     

	INSPAC-AVALIADOR

     
	CREDENCIAL No      

	LOCAL/EMPRESA

     


	INSPEÇÃO DE CONFORMIDADE EM PRODUTO AERONÁUTICO


	PEDIDO:

     
	DESCRIÇÃO

     
	P/N / MODELO

     
	S/N

     

	

	A – PROCEDIMENTOS PARA PREPARAÇÃO DA INSPEÇÃO

	ITEM
	CONTEÚDO PRÁTICO AVALIADO
	CONCEITO

	01
	Análise do Pedido de Inspeção de Conformidade (formulário F-200-14).
	

	02
	Verificar o preenchimento da Declaração de Conformidade (formulário F-300-18).
	

	03
	Levantamento dos documentos aplicáveis (Ordem Eng., Ordem Fabr., etc...)
	

	04
	Levantamento dos desvios ocorridos no processo de fabricação.
	

	05
	Levantamento dos desenhos aplicáveis e respectivas listas de peças.
	

	06
	Preparação dos formulários a serem utilizados pelo inspetor (RIC, CLA, etc...)
	


	B – ANÁLISE DA DOCUMENTAÇÃO SOLICITADA

	ITEM
	CONTEÚDO PRÁTICO AVALIADO
	CONCEITO

	01
	Analisar os documentos relacionados à Declaração de Conformidade (Relatórios de Inspeção, Registros de desvios, Ordem de Fabricação, etc...)
	

	02
	Analisar as Ordens de Engenharia e documentos aplicáveis.
	

	03
	Verificar os desvios de projeto ocorridos no processo de fabricação quanto às ações corretivas, tratamento dos desvios e fechamento.
	

	04
	Examinar os desenhos aplicáveis e suas respectivas listas de peças quanto à atualização da revisão.
	

	05
	Examinar o correto preenchimento do Certificado de Liberação Autorizada (formulário F-100-01), quando aplicável.
	


	C – INSPEÇÃO FÍSICA

	ITEM
	CONTEÚDO PRÁTICO AVALIADO
	CONCEITO

	01
	Verificar o produto de acordo com as informações técnicas especificadas no Pedido de Inspeção de Conformidade (formulário F-200-14)
	

	02
	Verificar se o produto está conforme os dados de projeto aprovado ou conforme os dados de projeto aprovados aplicáveis ao produto Classe I ou Classe II no qual ele será instalado [RBAC 21.331 e 21.333].
	

	03
	Verificar se o produto está em condições seguras de operação [RBAC 21.331(a)(2)].
	

	04
	Verificar se a identificação do produto possui nome do fabricante, número de parte, designação do modelo (quando aplicável) e número de série ou equivalente [RBAC 21.331 e 21.333].
	

	05
	Verificar se o produto atende os requisitos especiais do país importador [RBAC 21.331 e 21.333]. (quando aplicável)
	

	06
	Verificar se o produto está conforme os desenhos aplicáveis e se os desenhos incluem todas as características necessárias para inspecionar o produto, tais como: tolerâncias, especificações, identificações, etc...
	

	07
	Verificar se as instalações de ensaio estão conforme os desenhos aplicáveis.
	

	08
	Verificar se a identificação do produto está de acordo com os registros ou outros documentos aplicáveis.
	

	09
	Verificar se os instrumentos de medição, gabaritos, dispositivos registradores estão com a calibração valida e adequados às atividades.
	

	10
	Preencher corretamente o Registro de Inspeção de Conformidade (form. F-300-19)
	

	11
	Informar ao Engenheiro responsável pelo Pedido de Conformidade o resultado da Inspeção. 
	

	12
	Preencher corretamente o Certificado de Liberação Autorizada (formulário F-100-01), quando aplicável.
	

	13
	Encaminhar o processo (RIC,CLA, etc...) para as disposições da Engenharia para os desvios encontrados e para arquivo na GGCP/PPI .
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